Zalgcznik nr 1 do OFERTY zdnia ...........cccccc..... roku

piecze¢ wykonawcy
Formularz cenowy

*
Do kazdego oferowanego wyrobu Wykonawca dotaczy karte techniczna, stanowigcg zatgcznik do formularza cenowego. Karte nalezy oznaczy¢ w sposéb

umozliwiajgcy jej identyfikacje, czyli liczbg porzgdkowg formularza. Karta winna zawiera¢ w szczegélnosci: opis wtasciwosci wyrobu, parametry oraz nazwe
producenta.

*
Wymagana ochrona antykorozyjna armatury i tgcznikédw wykonana metodg fluidyzacyjnego spiekania powtoki. Wykonanie powtoki wg wytycznych
Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej - GSK. Nalezy dotgczy¢ aktualny certyfikat GSK na proces i produkty.

*
Armatura jednego producenta.

Cena
Norma' Norma? JM | llosé jednostkowa Wartos¢ netto Wartos¢ brutto
netto

Lp. Nazwa wyrobu/materiatu - przedmiot zamowienia

1. 2. 3. 4 5. 6. 7. 8. 9.

PIN-EN T563:2072
PN-EN 1074-1:2002
PN-EN 1074-6:2009
PN-EN 14339:2009
1 Hydrant podziemny6 PN 10 ¢ 80 H=750 mm ﬁs-:\gg1116524§?2001157?;6 PN-EN 1092-2:1999 szt. 1
’ PN-EN 10088-1:2014-12
PN-EN 1982:2017-10
PN-EN 545:2010
PNL-EN 558-2017-04

PN-EN 1563:2012
PN-EN 1074-1:2002
PN-EN 1074-6:2009
PN-EN 14339:2009
2 | Hydrant podziemny6 PN 10 ¢ 80 H=1000 mm ﬁs-:\gg1116524§?2001157?;6 PN-EN 1092-2:1999 szt. 5
’ PN-EN 10088-1:2014-12
PN-EN 1982:2017-10
PN-EN 545:2010
PNL.FN R5R-2017-04
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Lp. Nazwa wyrobu/materiatu - przedmiot zamoéwienia

Norma'

Norma?

JM

Cena
llosé jednostkowa
netto

Wartosé netto

Wartosé brutto

1. 2.

4

6. 7.

8.

9.

3 |Hydrant podziemny® PN 10 @ 80 H=1250 mm

PN-M-51154:2015-04
PN-ISO 1629:2017-06

PN-EN T563:20T2

PN-EN 1074-1:2002
PN-EN 1074-6:2009
PN-EN 14339:2009
PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 10088-1:2014-12

PN-EN 1982:2017-10

PN-EN 545:2010
PN-EN 558-2017.N4

szt.

4 Hydrant nadziemny’ PN 10 g 80 L=2140 mm

PN-M-51154:2015-04
PN-ISO 1629:2017-06

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1074-1:2002
PN-EN 1074-6:2009
PN-EN 14339:2009
PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 10088-1:2014-12

PN-EN 1982:2017-10

PN-EN 545:2010
PN-FN 55R-2017-N4

szt.

Razem:

(miejscowos¢, data)

! Polskie Normy.

2 Polskie Normy przenoszgce europejskie hormy zharmonizowane.
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Cena

1 2 4 . e e
Lp. Nazwa wyrobu/materiatu - przedmiot zamoéwienia Norma Norma M flose Jednr?estttlgowa Hartose neft Hartost brulo
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

® Na wyrobie(odlew) oznaczenie: producenta, symbolu zeliwa, ci$nienia roboczego. Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Korpus gérny, dolny i przytacze do stojaka hydrantu wykonane z zeliwa
sferoidalnego. Kolumna z Zeliwa sferoidalnego. Zeliwo sferoidalne, co najmniej klasy EN-GJS-400-15, zgodnie z PN-EN 1563:2012. Sruby ze stali nierdzewnej klasy A2. Trzpien-wrzeciono ze stali
nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno. Wrzeciono tozyskowane z uszczelnieniem typu O-ring z gumy EPDM. Nakretka wrzeciona i inne elementy tgczeniowe (tuleje i koncéwki trzpieni) - z
mosigdzu utwardzonego powierzchniowo. Element odcinajgco-zamykajacy (grzyb-ttok) hydrantu catkowicie zawulkanizowane guma EPDM. Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu. Owiercenie kotnierza wedtug PN-EN 1092-2:1999. Kotnierz przytgczeniowy - przystosowany do stojaka hydrantu zgodnego z PN-M-51154:2015-04. Hydrant na czas transportu

nalezy zabezpieczy¢ w sposéb nie powodujacy uszkodzen mechanicznych.

”Na wyrobie(odlew) oznaczenie: producenta, symbolu Zeliwa, cignienia roboczego. Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Korpus gérny, dolny wykonane z zeliwa sferoidalnego. Kolumna z zeliwa

sferoidalnego lub ze stali obustronnie ocynkowanej ogniowo z zewnatrz zabezpieczona dwusktadnikowg powtokg poliuretanowg albo ze stali nierdzewnej. Zeliwo sferoidalne, co najmniej klasy EN-
GJS-400-15, zgodnie z PN-EN 1563:2012. Sruby ze stali nierdzewnej klasy A2. Trzpien-wrzeciono ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno. Wrzeciono tozyskowane z uszczelnieniem
typu O-ring z gumy EPDM. Nakretka wrzeciona i inne elementy tgczeniowe (tuleje i koncdwki trzpieni) - z mosigdzu utwardzonego powierzchniowo. Element odcinajgco-zamykajgcy (grzyb-ttok)

hydrantu catkowicie zawulkanizowane gumga EPDM. Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego zamkniecia hydrantu. Owiercenie kotnierza wedtug PN-EN 1092-2:1999. Zabezpieczenie hydrantu

w przypadku ztamania (blokada zabezpieczajgca wrzeciono w poblizu miejsca ztamania). Hydrant na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ w sposéb nie powodujgcy uszkodzen mechanicznych.
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