
Załącznik nr 1 do OFERTY z dnia ...................... roku

pieczęć wykonawcy

Lp.
Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma

1
Norma

2 JM Ilość
Cena 

jednostkowa 

netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

1 Hydrant podziemny
6
 PN 10 ø 80 H=750 mm            

PN-M-51154:2015-04

PN-ISO 1629:2017-06

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN 1074-6:2009 

PN-EN 14339:2009

PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 10088-1:2014-12

PN-EN 1982:2017-10 

PN-EN  545:2010

PN-EN 558:2017-04

szt. 1

2 Hydrant podziemny
6
 PN 10 ø 80 H=1000 mm            

PN-M-51154:2015-04

PN-ISO 1629:2017-06

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN 1074-6:2009 

PN-EN 14339:2009

PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 10088-1:2014-12

PN-EN 1982:2017-10 

PN-EN  545:2010

PN-EN 558:2017-04

szt. 5

Formularz cenowy

* Do każdego oferowanego wyrobu Wykonawca dołączy kartę techniczną, stanowiącą załącznik do formularza cenowego. Kartę należy oznaczyć w sposób 

umozliwiający jej identyfikację, czyli liczbą porządkową formularza. Karta winna zawierać w szczególności: opis właściwości wyrobu, parametry oraz nazwę 

producenta.

* Armatura jednego producenta.

* Wymagana ochrona antykorozyjna armatury i łączników wykonana metodą fluidyzacyjnego spiekania powłoki. Wykonanie powłoki wg wytycznych 

Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej - GSK. Nalezy dołączyć aktualny certyfikat GSK na proces i produkty.
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Lp.
Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma

1
Norma

2 JM Ilość
Cena 

jednostkowa 

netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

3 Hydrant podziemny
6
 PN 10 ø 80 H=1250 mm            

PN-M-51154:2015-04

PN-ISO 1629:2017-06

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN 1074-6:2009 

PN-EN 14339:2009

PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 10088-1:2014-12

PN-EN 1982:2017-10 

PN-EN  545:2010

PN-EN 558:2017-04

szt. 1

4 Hydrant nadziemny
7
 PN 10 ø 80 L=2140 mm

PN-M-51154:2015-04

PN-ISO 1629:2017-06

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN 1074-6:2009 

PN-EN 14339:2009

PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 10088-1:2014-12

PN-EN 1982:2017-10 

PN-EN  545:2010

PN-EN 558:2017-04

szt. 4

Razem:

(miejscowość, data)

2
 Polskie Normy przenoszące europejskie normy zharmonizowane.

podpis wykonawcy

1
 Polskie Normy.
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Lp.
Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma

1
Norma

2 JM Ilość
Cena 

jednostkowa 

netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

6 
Na wyrobie(odlew) oznaczenie: producenta, symbolu żeliwa, ciśnienia roboczego. Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Korpus górny, dolny i przyłącze do stojaka hydrantu wykonane z żeliwa 

sferoidalnego. Kolumna z żeliwa sferoidalnego. Żeliwo sferoidalne, co najmniej klasy EN-GJS-400-15, zgodnie z PN-EN 1563:2012. Śruby ze stali nierdzewnej klasy A2. Trzpień-wrzeciono ze stali 

nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno. Wrzeciono łożyskowane z uszczelnieniem typu O-ring z gumy EPDM. Nakrętka wrzeciona i inne elementy łączeniowe (tuleje i końcówki trzpieni) - z 

mosiądzu utwardzonego powierzchniowo. Element odcinająco-zamykający (grzyb-tłok) hydrantu całkowicie zawulkanizowane gumą EPDM. Samoczynne odwodnienie z chwilą całkowitego 

zamknięcia hydrantu. Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2:1999. Kołnierz przyłączeniowy - przystosowany do stojaka hydrantu zgodnego z PN-M-51154:2015-04. Hydrant na czas transportu 

należy zabezpieczyć w sposób nie powodujący uszkodzeń mechanicznych.

7 
Na wyrobie(odlew) oznaczenie: producenta, symbolu żeliwa, ciśnienia roboczego. Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Korpus górny, dolny wykonane z żeliwa sferoidalnego. Kolumna z żeliwa 

sferoidalnego lub ze stali obustronnie ocynkowanej ogniowo z zewnątrz zabezpieczona dwuskładnikową powłoką poliuretanową albo ze stali nierdzewnej. Żeliwo sferoidalne, co najmniej klasy EN-

GJS-400-15, zgodnie z PN-EN 1563:2012. Śruby ze stali nierdzewnej klasy A2. Trzpień-wrzeciono ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno. Wrzeciono łożyskowane z uszczelnieniem 

typu O-ring z gumy EPDM. Nakrętka wrzeciona i inne elementy łączeniowe (tuleje i końcówki trzpieni) - z mosiądzu utwardzonego powierzchniowo. Element odcinająco-zamykający (grzyb-tłok) 

hydrantu całkowicie zawulkanizowane gumą EPDM. Samoczynne odwodnienie z chwilą całkowitego zamknięcia hydrantu. Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2:1999. Zabezpieczenie hydrantu 

w przypadku złamania (blokada zabezpieczająca wrzeciono w pobliżu miejsca złamania). Hydrant na czas transportu należy zabezpieczyć w sposób nie powodujący uszkodzeń mechanicznych.
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