
Załącznik nr 1 do OFERTY z dnia ...................... roku

pieczęć wykonawcy

Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

66
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 32  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 32  L=1000-1600 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 10

66

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 32  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 32  L=1000-1600 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 32  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 10

67
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 40  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 40  L=1000-1600 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

67

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 40  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 40  L=1000-1600 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 40  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

winno być:

winno być:

jest:

jest:

jest:

* Wymagana ochrona antykorozyjna kształtek, armatury, łączników wykonana metodą fluidyzacyjnego spiekania powłoki. Wykonanie powłoki wg wytycznych 
zewnętrznej instytucji mającej siedzibę na terenie UE (np. Stowarzyszenie Ochrony Antykorozyjnej - GSK).  Nalezy dołączyć dokument   potwierdzający 
wykonanie powłoki wg wymaganych wytycznych.

Aneks nr 2 do Formularza cenowego

* Do każdego oferowanego wyrobu Wykonawca dołączy, stanowiącą załącznik do formularza cenowego, kartę techniczną opisującą w szczególności 
właściwości wyrobu, parametry oraz nazwę producenta.
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Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

69
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 50  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 50  L=1070-1500 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 70

69

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 50  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 50  L=1070-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 50  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 70

70
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 80  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 80  L=1070-1500 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 30

70

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 80  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 80  L=1070-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 80  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 30

72
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 100  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 100  L=1070-1500 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 40

72

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 100  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 100  L=1070-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 100  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 40

73
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 150  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 150  L=1140-1500 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

winno być:

winno być:

winno być:

winno być:

jest:

jest:

jest:

Strona 2



Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

73

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 150  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 150  L=1140-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 150  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

74
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 200  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 200  L=1170-1500 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

74

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 200  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 200  L=1170-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 200  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

75
Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 300  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 300  L=1250-1500 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

75

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 300  L=1000-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 300  L=1250-1500 mm
lub

Obudowa9 zasuwy teleskopowa ø 300  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 5

76
Klucz do nawiertki teleskopowy
lub
Klucz do nawiertki teleskopowy  L=1300-1800 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 25

76
Klucz do nawiertki teleskopowy  L=1300-1800 mm
lub
Klucz do nawiertki teleskopowy  L=1050-1750 mm

PN-EN 1561:2000 
PN-EN 10025-1:2007

szt. 25

86 Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 25
PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 10

jest:

winno być:

winno być:

jest:

jest:

winno być:

winno być:

jest:
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Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

86
Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 25
- min. L=100 mm

PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 10

87 Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 32
PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 15

87
Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 32
- min. L=100 mm

PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 15

88 Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 40
PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 10

88
Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 40
- min. L=100 mm

PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 10

89 Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 50
PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 6

89
Opaska naprawcza ze stali nierdzewnej ø 50
- min. L=100 mm

PN-EN 10088-1:2009
PN-EN 681-1:2002/A3:2005

szt. 6

Razem:

(miejscowość, data)

winno być:

jest:

winno być:

winno być:

jest:

jest:

podpis wykonawcy
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Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

2 Polskie Normy przenoszące europejskie normy zharmonizowane.

1 Polskie Normy.

3 Kształtki - ochrona antykorozyjna wewnątrz i zewnątrz epoksydowa, owiercenie kołnierza – PN-EN 1092-2.

4 Kołnierze stalowe pokryte polimerową warstwą antykorozyjną.

5 Na wyrobie oznaczenie producenta (odlew). Pokrywa zasuwy przykręcana do korpusu, śruby pokrywy zabezpieczone. Ochrona epoksydowa wewnątrz i zewnątrz. Żeliwo sferoidalne GGG 400. 
Ochrona trzpienia (nakładka na trzpień). Łożyskowanie trzpienia-wrzeciona za pomocą niskotarciowych podkładek tworzywowych, Trzpień zasuwy ze stali nierdzewnej, walcowany na zimno. 
Wrzeciono łożyskowane z uszczelnieniem. Równy, niezawężony przelot w korpusie zasuwy (bez gniazda na klin). Prowadzenie klina – klin gumowany z gumy EPDM. Klin z nawulkanizowaną 
zewnątrz i wewnątrz powłoką z gumy EPDM. Możliwość odkręcenia pokrywy pod ciśnieniem. Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2. Kołnierze i pokrywa chroniona podczas transportu. 
Połączenie klina z wrzecionem. Potrójne uszczelnienie wrzeciona. 
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Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

9 Obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwy. Obudowa długa (1m ÷1,5m), obudowa krótka (0,6m ÷ 1m). Na końcówce obudowy zabezpieczenie przed nasypaniem piasku. Oba 
otwory takie same ( zakładka, wrzeciono, orzech). Zawleczka ze stali nierdzewnej. 

6 Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Trzpień-wrzeciono ze stali nierdzewnej. Wolny przelot bez przewężeń i bez gniazda. Klin z nawulkanizowaną zewnątrz i wewnątrz powłoką z gumy EPDM. 
Obejma dwuczęściową z żeliwa na min. 4 śruby (ocynk ogniowy). Wykładzina gumowa na całym obwodzie obejmy.

7 Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Trzpień-wrzeciono ze stali nierdzewnej. Wolny przelot bez przewężeń i bez gniazda. Klin z nawulkanizowaną zewnątrz i wewnątrz powłoką z gumy EPDM. 
Obejma - opaska montażowa ze stali nierdzewnej.

8 Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Korpus górny, dolny i przyłącze do stojaka hydrantu wykonane z żeliwa sferoidalnego. Kolumna z żeliwa sferoidalnego. Trzpień-wrzeciono ze stali 
nierdzewnej. Element całkowicie odcinająco-zamykający (grzyb-tłok) hydrantu całkowicie zawulkanizowane gumą EPDM. Samoczynne odwodnienie z chwilą całkowitego zamknięcia hydrantu. 
Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2. Zabezpieczenie hydrantu w przypadku złamania (blokada zabezpieczająca wrzeciono w pobliżu miejsca złamania).

8.1 Ochrona antykorozyjna epoksydowa. Korpus górny, dolny i przyłącze do stojaka hydrantu wykonane z żeliwa sferoidalnego. Kolumna z żeliwa sferoidalnego lub ze stali obustronnie ocynkowanej 
ogniowo z zewnątrz zabezpieczona dwuskładnikową powłoką poliuretanową. Trzpień-wrzeciono ze stali nierdzewnej. Element całkowicie odcinająco-zamykający (grzyb-tłok) hydrantu całkowicie 
zawulkanizowane gumą EPDM. Samoczynne odwodnienie z chwilą całkowitego zamknięcia hydrantu. Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2. Zabezpieczenie hydrantu w przypadku złamania 
(blokada zabezpieczająca wrzeciono w pobliżu miejsca złamania).

10 Ochrona antykorozyjna wewnątrz i zewnątrz epoksydowa. Pierścień wzmacniający - zaciskający rurę i blokujący jej wysunięcie. Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2.
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Lp. Nazwa wyrobu/materiału* - przedmiot zamówienia Norma1 Norma2 Jm Ilość
Cena 

jednostkowa 
netto

Wartość netto Wartość brutto 

1. 2. 4. 5. 6. 7. 8. 9.

12 Ochrona antykorozyjna wewnątrz i zewnątrz epoksydowa. Uszczelka - guma NBR lub EPDM.

11 Ochrona antykorozyjna wewnątrz i zewnątrz epoksydowa. Owiercenie kołnierza według PN-EN 1092-2.
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